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一.安全素质  
     教育
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  实习要求 
1.时间：
       上午08:00-11:30 
       下午13:30-16:00.

2.现场环境卫生 
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 安全第一

质量第一 
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    目标

卓越工程师
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     工程素质

工程性
实践性
专业性
技术性
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1.从兴趣出发
2.到实践中去
3.完成创新过程
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二.铸造概论
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1.铸造：

             液态金属
          ↓
       自重和压力
          ↓
       铸型型腔
          ↓
       冷却凝固
          ↓
       铸件毛坯
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合金：
由一种金属元素为主加入其
它一种或几种金属或非金属
形成具有金属特性的物质。

合金的流动性：
液态合金本身的流动能力称
为合金的流动性。

铸造原理 
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2.铸造特点
    2.1优点：
①具有较强的适应性

   
   ②铸件成本低,应用广泛



铸
造
实
训

  2.2.缺点：

a.废品率较高，生产 
  过程难以控制；
b.铸件力学性能较 
  差;

   c.砂型铸造铸件精度  
    较差。 



3.铸造工艺技
术  
   的历史、现
状  
   和展望
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4.铸造分类
4.1砂型铸造
4.2特种铸造

     ↓
   熔模铸造
   压力铸造
   金属型铸造
   离心铸造
   低压铸造
   陶瓷型铸造
   消失模铸造
   EPC工艺。
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    蜡模制造 

        待浇注的铸型 

失
蜡
铸
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熔模铸造的特点

一型一铸
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      冷室式压铸机 



消失模铸造
   是一种近无余量的液态
金属精确成型的技术      

EPC工艺
 （真空负压实型铸造）

    21世纪的新型铸造技术
及铸造中的绿色工程。
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5.铸造的熔炼       
   设备简 介

坩埚炉:熔化低熔点有色金属

电弧炉:熔化钢水或高熔点有色金属 

冲天炉:熔化铁水 
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                层焦比——1:10-12
冲天炉工作原则——

     高效低耗，节能减排。 



  

 
三.砂型铸造实训
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1.砂型铸造工艺流程
    制作模型→翻砂造型→
熔化→浇注→落砂→去浇冒

口清理→检验入库。 

2.砂型铸造方法：
   
   整模造型  挖砂造型
   分模造型  活砂造型
   三箱造型  刮板造型  
   活块造型  地坑造型
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3.手工造型技术要领

紧实有度
紧实有序

有度：俩处紧，一处松。
       俩“紧”一“松”法
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4. 浇冒口系统

外浇口：承接液体金属          
直浇口：增加静压力，提高     
        冲型能力          
横浇口：挡渣          
内浇口：控制液体流速和流   
        向   
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5.浇注系统设计原则
   
顺序凝固原则
同时凝固原则

浇注的一般原则：

高温出水——过热液体金属，
                均匀液体化学成分

 低温浇注——细化晶粒组织，

                               提高材料机械性能 
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6.铸造工艺图

   加工余量
   芯子结构尺寸
   分型面
   浇冒口系统
   拔模斜度 
   铸造圆角
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